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Spanerne sprgjtede
ved succesfuld
Spanligaen 2018

Spanligaen er sat i verden for at demonstrere innovation
i sjenhgjde med produktionsfolk fra metalbearbejdende
virksomheder, og det kunne tilrejsende fra naer og fjern
ved selvsyn opleve pa arets udgave af DAMRC-eventet,
der blev afholdt i midten af januar.

Af Thore Dam Mortensen
tdm@teknovation.dk

Champagneglassene var de-
monstrativt ikke at finde i
teknologicentret hos Danish
Advanced = Manufacturing
Research Center, DAMRC, i
Herning, da érets udgave af
Spanligaen leb af stablen i
midten af januar.

Til gengeeld var kvalitets-
polser og andet godt til ga-
nen tilgengeligt ad libitum
ved den tredje afholdelse af
arrangementet 1 lobet af de
seneste fire ar.

Et af sarkenderne ved
Spanligaen-konceptet er, at
de udstillende medlemsvirk-
somheder samarbejder pa
kryds og tvers - uden ned-
vendigvis at have gjort det
for - hvilket jo ogsd er tilfel-
det i den “virkelige” verden.
I DAMRC-teknologicentret
formér de at demonstrerer
noget af det ypperste, de kan
praestere, netop fordi de
kommer frem til en lgsning,
der er mere end summen af
enkeltdelene.

2018-udgaven af Herning-
eventet var ingen undtagelse.
Her kunne kombinationer
opleves sasom eksempelvis
Cam-programmering med
Catia 3D-Experience, simu-
lering med Vericut, simple
men  kraftfulde opspen-

dingslgsninger fra Polund,
kommunikation med Zoller-
forindstillingsapparat direk-
te til Mazaks Smooth Tool
Management (vist for forste
gang i Danmark), en innova-
tiv  skerende  varktejs-
losning fra Kennametal i
keramik leveret af Fortiva,
en Absolent-filterlosning fra
AVS Danmark, Rhenus’
seneste  kole-/smoremiddel
fremvist af OK og det hele
integreret pd en af de udstil-
lede Mazak-maskiner, i form
af et Variaxis i-600 fuldt
fem-aksede vertikale CNC-
bearbejdningscenter  med
Smooth-styring. Og forma-
let: At demonstrere mulighe-
derne med keramisk skeren-
de bearbejdning herunder ik-
ke mindst brugen af dynami-
ske fresestrategier, der med
den kraftfulde Smooth-sty-
ring, giver vasentligt opti-
merede betingelser for at ta-
ge spaner af et massivt styk-
ke inconel.

Dermed var niveauet lagt
til de ovrige livedemonstrati-
on ved arrangementet, der
alle kredsede om de krefter,
de seneste spantagende ma-
skiner kan opnd i kombinati-
on med innovative vaerktojs-
losninger, styringer og Cam-
programmer.

En rekke maskiner fra
DMG Mori er til daglig ogsa
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blandt hovedattraktionerne i
teknologicenteret, og ved ja-
nuar-eventet kunne den ty-
ske maskinproducent sam-
men med Sandvik Coromant
eksempelvis foretage en li-
vedemonstration pa en NLX
2500/700-drejebaenk af
vaerktejsproducents aktuelle
Prime Turning-koncept,
samt spandende optime-
ringsmuligheder med den
nye Corocut QD Y-akse-af-
stik-funktionalitet.

Hvor Prime Turning er et
innovativt koncept, der bade
indeholder en ny unik meto-
de og unikke vearktejer til
drejning “den modsatte vej”
og derfor skal have tid til at
blive opdaget af de danske
metalbearbejdende virksom-
heder. De pd dagen mange
tilstedevaerende  reprasen-
tanter med gule jakker pree-
sentede herefter de konkrete
muligheder med Y-akse-
funktionaliteten, der 1 kom-
bination med unikke vaerk-
tojstyper tilforer afstiknings-
opgaver en ny dimension.

NEMMERE OG HURTIGERE

Kraftfuld spantagning blev i
den grad ogsd demonstreret
ved en demo pd DAMRC-
teknologicentrets store
DMG Mori NHX 6300-bear-
bejdningscenter i form af
freesning og boring i rustfrit
materiale sdsom AISI 304
spaendt op med en Proclamp-
losning fra Polund.

Det foregik desuden i sam-
arbejde med Cadsys pa
Cam-programmeringssiden
med SolidCAM Her bed
programmet blandt andet pa
High Feed-freesning i form
af et kar med skrd kant samt
et diameter 56 millimeter hul
og [-Machining ved
freesning af bue og slet af
kar. Vearktejsbestykning pa
maskinen stod Kyocera Uni-
merco for, hvor de blandt an-
det fik mulighed for at de-
monstrere en Danmarks-ny-
hed i form af DRV-korthuls-
boret i 6 gange diameter
(hidtil har geometribegrans-
ninger ikke gjort det muligt
at lancere sa lang en version
af korthulsbordet).

Det var ikke tilhorere der manglede ved de indlagte teknologidemonstrationer med live-
bearbejdning og detaljeret preesentation af aktuelle muligheder i markedet med avanceret
freesning og drejning i kreevende materialer, samt Industrie 4.0-inspieret dataanvendelse
pd maskiner fra Mazak og DMG Mori.

TIL £LDRE SOM NYE

Som et af dagenes afrunden-
de teknologidemonstrationer
fik de besggende noget at ga
hjem pa i form af en demo
pa Mazaks Integrex i-300
multitasking-bearbejdnings-
center.

Kort og godt havde tekni-
kerne fra den danske afde-
ling af den japanske maskin-
producent mulighed for at
demonstrere SmoothX-sty-
ringens innovative features
sasom Smooth Gear Milling,
Smooth Engraving, og pro-

grammering efter solid-filer
direkte pad styringen med
3D-assist, herunder dyna-
misk fraesning, der giver bru-
gerne en tidsbesparende di-
rekte og simple vej til kom-
plekse bearbejdningsopgaver
- ikke mindst ved tandhjuls-
freesning.

Endvidere blev elementer
fra Mazaks Industrie 4.0-
losninger med Smooth Mo-
nitor, Smooth Tool Manage-
ment, API interface prasen-
teret.

Fra DAMRC-organisatio-

nens side var der alle dage en
teknikker stede i teknologi-
centeret, der bed ind med
dialog og prasentationer af
kompetencer i forhold til at
anvende aktuel varktojstek-
nologi pad savel aldre som
nye maskiner. Endelig frem-
havedes centerets unikke
kompetencer inden for mate-
rialenormalisering ved vi-
brationer som alternativ til
almindelig ~ varmebehand-
ling, samt brugen af CO2
som erstatning for konven-
tionelle kole/-smoremidler.

Sandvik Coromant bod ind med en livedemonstration af veerktajsproducents Prime
Turning-koncept samt seneste Y-akse-afstik-koncept ved et DMG Mori NLX 2500/-

700-drejecenter.



