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Med tilgangen af fire Mazak
CNC-Centre har kapaciteten
og fleksibiliteten hos KB
Metal i Sæby fået et stort
løft. Samtidig er et andet fa-
brikat blev udfaset. De nye
maskiner er anskaffet med
tanke på den optimering, der
ligger i en produktion, hvor
maskinerne er af samme
mærke.

”Vi har fået maskinparken
opgraderet, fordi vi døjer
med at få mandskab nok.
Derfor har vi valgt at samle
produktionen omkring et fa-
brikat for at lette betjeningen
for medarbejderne. Det blev
til fire nye maskiner og far-
vel til et andet fabrikat, der i
dag kører videre på en anden
virksomhed,” siger ejerleder
Kennet Bager Nielsen, og
tilføjer:

”Vi kan allerede mærke
store fordele ved at skifte til

maskiner af samme fabrikat.
Det har helt klart løftet vores
kapacitet og gjort os meget
mere fleksible. Nu er det ble-
vet meget nemmere at flytte
ordrer og folk rundt mel-
lem maskinerne. Men efter-
spørgslen er så stor, at vi sta-
dig mangler to til tre medar-
bejdere.”

Blandt de fire CNC-dreje-
centre som Yamazaki Mazak
Danmark har leveret til den
nordjyske underleverandør
er en HQR 200 MSY med
integreret robotlader og den
nye Smooth G-styring. Ma-
skinen er blandt de nyeste
løsninger på automation fra
Mazak og den første af
slagsen, der er blevet instal-
leret i Skandinavien.

Med i pakken af nye CNC-
drejecentre er også en
QuickTurn 200MY og en
HQR 150MSY, der er en to-
spindlet maskine med to re-
volvere. Styringen er også en
Smooth G, der er udviklet

med brugervenlighed i fo-
kus. Grundlæggende er det
en Mazatrol styring, der er
optimeret yderligere, og som
kan betjenes via en Touch-
skærm.

Ifølge den oprindelige plan
skulle pakken kun indeholde
de nævnte maskiner. Men,
som følge af et kritisk ned-
brud på en eksisterende ma-
skine, fik KB Metal behov
for yderligere et CNC-dreje-
center, der skulle leveres
hurtigst muligt.

Det blev løst i form af en
QuickTurn Nexus 200, der
hidtil havde kørt som demo-
maskine hos DAMRC i Her-
ning.

HURTIG LEVERING
CNC-centret stod til umid-
delbar levering og er baseret
på samme Nexus-styring,
som også sidder i andre af
virksomhedens maskiner.

Alt efter behovet og forde-
lingen af ordrer på store og

små emner, er der planer om,
at maskinen senere skal
køres ind sammen med enten
en robot eller en stanglader.
Det afhænger af hvilke or-
drer, der kommer ind og,
hvordan de kan fordeles ud
på maskinparken.

”Vi bruger stangladerne til
emner med diametre op til
65 millimeter, og robotterne
til emner i størrelser derfra
og op. Nu har vi fået et
CNC-center med robotlader.
Hvis det ikke dækker beho-
vet, så bliver der sat endnu
en robot op sammen med en
maskine. For at øge kapaci-
teten på større emner,” siger
Kennet Bager Nielsen.

Siden han grundlagde den
ordreproducerende virksom-
hed i 2000 har udviklingen
været kendetegnet af massiv
vækst, der tre gange har ud-
løst en Gazelle-kåring. KB
Metal er baseret på en høj-
teknologisk maskinpark, der
fremstiller automatdrejede
og traditionelle emner i så-

vel små som store serier.
”Vi oplever klart større

fleksibilitet ved at have flere
maskiner af samme fabrikat.
Det er blevet nemmere at
flytte en ordre fra en maski-
ne til en anden med samme
styring. Dermed kan vi lette-
re forebygge flaskehalse og
få mere igennem produktio-
nen,” siger Kennet Bager 
Nielsen, og tilføjer:

”Samtidig er kapaciteten
blevet større. Men det er og-
så blevet nemmere at sætte
aftenhold og nathold ind. Li-
ge nu kører vi i toholdsskift,
hvor dagholdet sætter maski-
ner op, som aftenholdet
kører tomme. Dermed kan
en medarbejder om aftenen
dermed holde op til syv ma-
skiner kørende. Før holdt en
medarbejder op til tre maski-
ner kørende om aftenen”.

På dagholdet kan to med-
arbejdere nu holde fem ma-
skiner kørende hele tiden.
Også på en måde hvor de
hver især holder en maskine

kørende med småserier.
Samtidig prøver de så vidt
muligt, at stille maskiner
med småserier op til at køre
færdig ind i aftenholdets
turnus. Alt efter hvilke or-
drer der i hus, og hvordan de
passer til maskinerne, frem-
hæver Kennet Bager Niel-
sen.

Som konsulent for Mazak
har Steven Westenholz fulgt
leverancen, der blandt andet
involverer en af de nyeste
Mazak-løsninger med inte-
greret robot, der er leveret
som den første i Skandinavi-
en. Samtidig med, at styrin-
gen er baseret på Smooth G.

”Det er en fantastisk og
meget dynamisk virksomhed
at komme til. For os er det
helt klart spændende at blive
en del af den udvikling.
Selvfølgelig er vi også glade
for, at de valgte os som basis
for deres maskinpark,” fast-
slår Mazaks Steven Westen-
holz.

Nu kan 
folkene 
producere
mere
Som følge af mangel på med-
arbejdere og ønsket om større 
kapacitet har KB Metal i Sæby 
investeret i fire Mazak-maskiner 
og udfaset et andet fabrikat for 
at ensrette produktionen.
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Medlem af

Med i pakken på fire Mazak CNC-drejecentre til KB Metal er en HQR 200 MSY med integreret robotlader, der er leveret,
som den første i Skandinavien.

Resultatet vurderes af ejerleder Kennet Bager Nielsen (t.v.), produktionschef Jens Norman
Kjelgaard og Steven Westenholz fra Mazak. Stangladerne på CNC-centrene tager emner med diametre op til 65 millimeter.


