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Teknologicentret i Herning
hos Danish Advanced Manu-
facturing Research Center,
DAMRC, er ved at være klar

til Spånligaen 2019, der hol-
des 13. til 14. marts.

Her vil de besøgende
blandt andet kunne opleve

hele fire Mazak-maskiner
under Live-bearbejdning, og
heriblandt det vertikale bear-
bejdningscenter Mazak

VTC-760C, udstyret med
skillevæg for pendeldrift og
15 bar højtrykskøling med
mere, oplyser DAMRC.

Fra Mazak rummer Tekno-
logicentret også et fuldt fem-
akset Variaxis i-700-bear-
bejdningscenter, udstyret
med blandt andet 40 værk-

tøjpladser, og 18.000 
spindelomdrejninger/minut-
tet samt et Integrex i-300S-
center, der er en Multi-
tasking-maskine for såkaldt
"Done In One"-produktion,
og er udstyret med 36 
værktøjspladser og fræse-
spindel med 12.000 omdrej-

ninger/minuttet. Den sidste
Mazak, der vises under spån
på Spånligaen 2019, er en
HQR-200MSY fire-akset
Multitasking-drejebænk
med sub-spindel.

jn

Fire Mazak-maskiner på Spånligaen 2019
På Spånligaen 2019 vil de besøgende kunne opleve hele
fire maskiner under Live-bearbejdning fra Yamazaki
Mazak Danmark A/S.

Af Thore Dam Mortensen

34 år. Så mange år siden er
det, at Andersens Maskinfa-
brik ApS fik sin første CNC-
maskine fra Mazak installe-
ret i værkstedet, hvor det til-
bage i 1985 bestemt ikke var
alle spåntagende underleve-
randører, der kunne tilbyde
markedet denne service.

Godt tre og et halvt årti og
mange CNC-maskiner sene-
re har Hadsten-virksomhe-
den udset sig den næste ma-
skinteknologi til at booste
produktiviteten i den specia-

liserede produktion, hvor
seks medarbejdere i værkste-
det kreerer fra énkeltstyk til
mellemstore serier med godt
det dobbelte antal Mazak
CNC-maskiner.

Denne gang er det til dreje-
afdelingen, hvor majoriteten
af maskiner er installeret, og
konkret er der tale om en
Mazak QuickTurn MSY, der,
som navnet antyder, er ud-
styret med både Y-akse og
subspindel. Købsprocessen
er foregået efter sparring
med Mazak-salgskonsulent,
Jesper Bøje.

”Den her maskine byder
ind med en dejlig høj grad af
automation. Med Y-akse og
subspindel, så er de emner,
der kommer ud af maskinen,
helt færdige. Dermed er vi
fri for eksempelvis at stå og
rejfe 5.000 emner mandag
morgen. Det er dét, den er
købt ind til,” understreger di-
rektør og anden generation i
virksomheden, Jan Ander-
sen, og fortsætter:

”Dertil kan vi fremhæve
muligheden for at foretage
lidt finere bearbejdningsop-
gaver med højere tolerance-
krav eksempelvis noter. Det
kan vi også på vores to andre
nyere drejebænke, men med
den her bliver det væsentligt
mere effektivt, når den kan
det hele selv i stedet for at vi
skal have en mand på en ma-
skine i en time.”

”Vi sætter den ikke op til at
køre meget små serier, men

når vi kommer over 30 em-
ner, så begynder det at ligne
noget. Har vi lidt fræsning,
en centerboring og/eller
måske en not på et emne
med lidt snævre tolerancer,
så er det lige til højrebenet,”
tilføjer han.

KORTERE STANG
Endelig er der også bestilt en
stanglader, hvorved maski-
nen rigtig vil kunne tage fra
ved de lidt større ordrer.
Men kort og godt har virk-
somheden fået en maskine,
der kan alt det og en del 
mere til, som de lidt ældre
modeller kan, hvilket garde-
rer produktionen ved eventu-
elle nedbrud, understreger
Jan Andersen.

Kapaciteten fra stang er Ø
65 millimeter og dette er og-
så et trin op fra de Ø 60 som
hidtil har været muligt.

”Værktøj, maskiner og
stanglader er en komplet
løsning fra Mazak. Ved-
rørende sidstnævnte så er det
værd at nævne, at vi har
valgt at købe stangladerka-
pacitet på 1.500 millimeter
(der dog endnu ikke var nået
at blive installeret, da Tekno-
vation var på besøg, red.), da
jo kortere stængerne er, jo
hurtigere går det,” siger di-
rektøren, og uddyber:

”Den højere stabilitet med
de kortere stænger gør det
muligt at køre med højere
omdrejninger. Det er meget
vigtigt at tænke over, for
man kan godt køre med olie
under drejning med en 
tremeters løsning, så skal 
der bare ikke store skæv-
heder til før køle-/smøremid-
let står ud til alle sider.”

I omegnen af 7-800 om-
drejninger mere, mener Jan
Andersen, at den kortere

stang medfører, hvilket er
væsentligt for at få det mak-
simale ud af de moderne 
drejeskær (ikke mindst i
plast og alu), som leve-
randørerne af skærende
værktøj i dag kan byde ind
med, understreger han.

Endelig ser direktøren en
fremtid, hvor der kommer
mere arbejde i disse materia-
ler samt sejhærdede, rustfri
og syrefaste ståltyper. Beryl-
liumkobber er han knap så
begejstret for at have at gøre
med, men med den rette afta-
le går det også.

”Generelt oplever vi, at der
er rigtig godt gang i industri-
en ikke mindst inden for
transportmateriel og maski-
ner til fødevareindustrien, så
vi tror på fortsat fremgang i
2019,” lyder det fra Jan 
Andersen.

Øget 
produktivitet
hos
Andersens
Maskinfabrik
Siden 1968 har Andersens
Maskinfabrik serviceret industrien
med underleverancer af metalemner
gennem investeringer i aktuel tek-
nologi. Nu opgraderer virksomheden
igen maskinparken for at booste
produktiviteten.

Med investeringen i endnu en Mazak-drejebænk, den syvende af slagsen, får Hadsten-virksomheden også den seneste
Smooth-styring fra Mazak, der skal være med til at højne produktiviteten sammen med valget af Y-akse og subspindel.

Længst til højre er det Dan Andersen og Jan Andersen,
sammen med Jesper Bøje og Andrea Manthorpe fra 
Mazak (t.v.).


