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CHRISTOPHER ROSSI 
AFLØSER RON DEFEO
Kennametal Inc. meddeler, at
Christopher Rossi pr. 1. august er
tiltrådt som øverste koncernchef
og CEO som afløser for Ron De-
Feo, der er blevet udpeget til
bestyrelsesformand i koncernen.
Christopher Rossi medbringer
mere end 30 års ledererfaring in-
den for en bred vifte af funktioner,
herunder drift, markedsføring og
salg, Foskning & Udvikling, pro-
duktionsstyring og teknologiinno-
vation, fastslår den afgående
bestyrelsesformand, Lawrence W.

Stranghoener. Rossi har tidligere
fungeret som administrerende di-
rektør for Dresser-Rand på
Siemens fra september 2015 til
maj i år. Forud for dette har Rossi
haft ledende stillinger hos Dres-

ser-Rand Group Inc., dets dat-
terselskaber og forgængervirk-
somheder siden han tiltrådte i
1987, herunder direktør for glob-
ale operationer, vicepræsident for
teknologi og forretningsudvikling
og direktør for global efter-
markedet. Christopher Rossi har
en bachelor i videnskab inden for
maskinteknik fra Virginia Tech og
en MBA i corporate finance og
driftsledelse fra University of
Rochester. I Danmark er Ken-
nametal repræsenteret gennem
Fortiva A/S, Fredericia.

GULDBJERG 
MASKINFABRIK HAR FÅET
OPGRADERINGER PÅ PLADS
Metalmaskiner A/S i Horsens har
aktuelt leveret to løsninger til

Guldbjerg Maskinfabrik, der har
udvidet maskinparken. Det er
blandt andet et Chevalier CNC-
bearbejdningscenter fra den tai-
wanesiske producent, som er stil-
let op og indkørt. Og i den
forbindelse udtrykker Guldbjerg
Maskinfabrik stor ros til ser-
vicechef Michael Andersen fra
Metalmaskiner, der har fået det
hele på plads i løbet af mindre end
en uge. Ud over CNC-bearbejd-
ningscentret er der også investeret
i en CNC-styret saveautomat, som
er opstillet sideløbende, og altså
til kundens fulde tilfredshed.

HNH Andersen i Sønderborg
har over 40 års erfaring i at
designe og levere materiale-
håndteringssystemer til alle
områder inden for produkti-
on, lager og frysehuse.

I samarbejde med en af
KJV´s spåntagningsspeciali-
ster har virksomheden aktu-
elt arbejdet på at optimere
bearbejdningen af tandhjul
til de transportbånd, som
indgår i de løsninger, de ud-

byder, og her opnået en 50
procents reduktion af pro-
duktionstiden.

Tidligere blev tandhjulene
drejet og derefter fræst på et
bearbejdningscenter. Nu 
drejes og fræses tandhjulene
på en Mazak Quick Turn 200
MSY-drejebænk.

Tænderne i tandhjulene -
to rækker med 14 tænder i
hver række - fremstilles med
en diameter 10 millimeter 4-

skærs Maykestag Speedcut
fræser 7737 frislebet stan-
dard til 40 millimeter, for at
have optimal længde til pro-
cessen. Maykestag-fræseren
anvendes i et aksialt roteren-
de værktøj med ER32-spæn-
detang og med ekstern emul-
sionskøling.

Tænderne i to rækker
fremstilles i lavt legeret stål
på færdigmål i én spån i pro-
cessen - så både roterende

værktøj og fræser er meget
belastet.

Trods nævnte data og be-
lastning kører processen op-
timalt, hvilket skyldes en op-
timal fræser til opgaven fra
Maykestag. Kunden har ind-
til nu fremstillet - med én
fræser - 228 emner eller
6.384 tænder - og der er sta-
dig levetid i fræseren, frem-
hæver KJV.                        jn

Halveret produktionstid hos HNH Andersen
HNH Andersen A/S har i samarbejde med en af KJV´s spåntagnings-
specialister arbejdet på at optimere bearbejdningen af tandhjul til  
transportbånd. Produktionstiden på emnet er halveret, kvaliteten øget 
ligesom der er høj processikkerhed.

Industriteknikerne Johny Hartung (t.v.) og Thomas
Jørgensen fra HNH Andersen er ret begejstrede for proces-
sen, der anvendes – herunder standtiderne på fræseren,
som er helt i top holdt op mod anvendte skæredata.

Af John Nyberg
nyberg@teknovation.dk

VTM 2017-messen i Odense
blev startskuddet til et forry-
gende forår  for japanske
Mazaks danske salgs- og ser-
viceselskab, der lige siden
har øget medarbejderstaben
for at supportere eksisteren-
de kunder sideløbende med
at organisationen også vare-
tager flere nyinstallationer
og henvendelser fra nye kun-
der, fortæller administreren-
de direktør Niels Torbensen:

”Vi har både afleveret flere
enheder, udført mere service
og øvrigt opsøgende salg hos
eksisterende kunder samti-

dig med at vi har opnået nog-
le endog meget store ordrer i
forbindelse med VTM 2017
og i forlængelse heraf.  Og
det ser ud til at fortsætte,”
fastslår Niels Torbensen.

Ud over mange forespørg-
sler og konkrete projekter, så
er der også en stor forhånds-
interesse frem mod septem-
ber måneds EMO 2017 i
Hannover, hvor Ringsted-fir-
maet vil være stærkt repræs-
enteret med Niels Torbensen
og yderligere 8 fra det dan-
ske team på moderselskabets
stand:

”Vi har flere spændende
lanceringer på vej, og intet
mindre end 15 egentlige ver-

denspremierer på den store
stand, der bliver omdrej-
ningspunkt for løbende live-
præsentationer på 25 af de
seneste maskiner i program-
met,” fortæller Niels Tor-
bensen, og fortsætter:

”Ud over 3D-metalprint,
fiberlaser- og DDL-lasertek-
nologi så byder vi også på en
række fremadrettede bud på
mere traditionelle CNC-ope-
rationer, hvor stadig større
kræfter og højere præcision
betyder stadig lavere om-
kostninger pr. produceret
emne og større kapacitet for
kunden.”

STÆRK DANSK 
SERVICEORGANISATION
Niels Torbensen glæder sig
over den store ordreindgang,
der fortrinsvis kommer fra
både eksisterende og nye
kunder i Vestdanmark. 

Samtidig har han koncen-
treret sig om, at Mazak-orga-
nisationen følger med på ser-
vicesiden, så de mange
kørende maskiner holdes
godt i gang 24/7, sideløben-

de med nyinstallationerne.
”Vi er gearet til at holde

vores kunder Up-to-date
med både ældre og nye ma-
skiner, og har en solid stab,
hvor vi har en gennem-
snitsanciennitet på godt tolv
år. Medarbejderne er også
løbende på efteruddannelse,
så vi altid behersker de sene-
ste teknologier,” understre-
ger Niels Torbensen.

De lyse udsigter for efter-

året får ham ikke til at slappe
af. Forventningerne skal ind-
fries, og markedet understøt-
tes samtidig med at det sta-
dig større program fra mo-
derselskabet naturligt også
skaber stadig flere mulig-
heder, som Niels Torbensen
og det øvrige team hos
Mazak Danmark, glæder sig
til at introducere for kunder-
ne. 

Forrygende 
forår hos Mazak
Et par stille vintermåneder efter årsskiftet blev afløst 
af stor travlhed og en stribe nyansættelser hos
Yamazaki Mazak A/S, hvor direktør Niels Torbensen 
glæder sig over den positive udvikling, som han 
forventer fortsætter også i den kommende tid.

Direktør Niels Torbensen, havde en forrygende oplevelse under og efter VTM 2017, der
blev afholdt i dagene 28. februar til 3. marts i Odense, og ser lyst på fremtiden. 


