Effektive bor

fra Kennametal

| starten af oktober samlede Kennametal sine
nordeuropxiske forhandlere hos DAMRC i Herning, og
demonstrerede sammen med Mazak effektiv boring med
de netop lancerede Kentip FS-bor, hvor én krop kan
forsynes med tre forskellige borspidser. Fortiva viste
ogsa lgsningen frem for inviterede kunder.

Af John Nyberg
nyberg@teknovation.dk

Danish Advanced Manufac-
turing & Research Center,
DAMRC, i Herning, lagde 1
starten af oktober rammer
til, da Kennametal Europe
viste praktiske muligheder
med den aktuelt lancerede
Kentip FS-lgsning, der er et
bor, hvor én krop kan anven-
des med tre forskellige bor-
spidser, alt efter hvilke mate-
rialer der skal bearbejdes.
Kennametals danske for-
handler Fortiva var naturlig-
vis til stede, og havde ogsa
andel i det praktiske samar-
bejde med DAMRC omkring
brugen af teknologicentrets
fuld fem-aksede Mazak Vari-
axis 1600, og sammen med
Mazak Danmark, inviterede

den danske forhandler en
rekke kunder inden for, i
forlengelse af Kennametals
arrangement, og introduce-
rede dem for de spandende
muligheder ved et serligt
kundearrangement i tekno-
logicentret hos DAMRC.

Indleegsholderne var speci-
alisterne fra Kennametal, og
saledes var det Alexander
Schmitt, der er global pro-
duktchef for modular boring
hos Kennametal, der havde
ordet, og fortalte om de tre
solide bor-spidser, og sam-
men med Mazak demonstre-
rede deres effektivitet, og
hvor enkelt det er at stille
om.

Programmet, der blev gen-
nemfort pa engelsk, omfatte-
de ogsa eksempler pa bear-
bejdning med flere freeselin-

jer 1 Kennametal-program-
met sével som dybhulsbo-
ring, drejning og holdende
verktej blev prasenteret for
de fremmedte, og understot-
tet med demonstrationer pa
Mazak-maskinen.

”Det var nogle rigtigt fine
dage, hvor jeg synes at DAM-
RC og Mazak begge ydede et
rigtigt godt bidrag til at vise,
hvad vi nu kan for vores
kunder, i forlengelse af se-
ancerne for os forhandlere
dagene inden,” siger direktor
Henrik Damsbo, Fortiva.

Han fremhaever, at Kentip
FS er forsynet med fire kele-
middelhuller, mod normalt
to. De to er i spidsen, og de
to evrige i direkte bag bore-
hovedet, hvilket giver bedre
og sterre kelevolumen, ned-
seetter risikoen for spandan-

Der var flot rykind i dagene 10. til 12. oktober ved Fortiva-/Mazak-arrangementerne i
DAMRC'’s teknologicenter i Herning.

nelser og samtidig forlenger
borets levetid og forbedrer
det bearbejdede huls kvali-
tet.

Losningens muligheder er
serligt store, nar man borer i
flere materialer. Der ville ik-
ke veere brug for udskiftelige
bor-spidser, hvis man alene
skal bore 1 stal.

”Innovationen kommer
fordi vi leverer stort ind i fly-

og  acrospaceindustrierne,
automobilindustrien og ikke
mindst til evrige automotive
underleveranderer, der ofte
udfordres af at man skal ar-
bejde 1 mange forskellige
materialer,” fortaeller Henrik
Damsbo.

Alle tre indsatser har 143
graders punkter og specielt
fremstillet polerede kanter,
der maksimerer borets leve-

tid og med forskellige geo-
metrier, s man kan handtere
forskellige losninger, men
med langt lavere omkostnin-
ger, understreger Kenname-
tal om produktet, der indgér 1
det netop udsendte hovedka-
talog 2018, som er produ-
centens til dato sterste, og
som interesserede nu ogsa
kan rekvireres hos Fortiva,
oplyser Henrik Damsbo.



