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Danish Advanced Manufac-
turing & Research Center,
DAMRC, i Herning, lagde i
starten af oktober rammer
til, da Kennametal Europe
viste praktiske muligheder
med den aktuelt lancerede
Kentip FS-løsning, der er et
bor, hvor én krop kan anven-
des med tre forskellige bor-
spidser, alt efter hvilke mate-
rialer der skal bearbejdes.

Kennametals danske for-
handler Fortiva var naturlig-
vis til stede, og havde også
andel i det praktiske samar-
bejde med DAMRC omkring
brugen af teknologicentrets
fuld fem-aksede Mazak Vari-
axis i600, og sammen med
Mazak Danmark, inviterede

den danske forhandler en
række kunder inden for, i
forlængelse af Kennametals
arrangement, og introduce-
rede dem for de spændende
muligheder ved et særligt
kundearrangement i tekno-
logicentret hos DAMRC.

Indlægsholderne var speci-
alisterne fra Kennametal, og
således var det Alexander
Schmitt, der er global pro-
duktchef for modulær boring
hos Kennametal, der havde
ordet, og fortalte om de tre
solide bor-spidser, og sam-
men med Mazak demonstre-
rede deres effektivitet, og
hvor enkelt det er at stille
om.

Programmet, der blev gen-
nemført på engelsk, omfatte-
de også eksempler på bear-
bejdning med flere fræselin-

jer i Kennametal-program-
met såvel som dybhulsbo-
ring, drejning og holdende
værktøj blev præsenteret for
de fremmødte, og understøt-
tet med demonstrationer på
Mazak-maskinen.

”Det var nogle rigtigt fine
dage, hvor jeg synes at DAM-
RC og Mazak begge ydede et
rigtigt godt bidrag til at vise,
hvad vi nu kan for vores
kunder, i forlængelse af se-
ancerne for os forhandlere
dagene inden,” siger direktør
Henrik Damsbo, Fortiva.

Han fremhæver, at Kentip
FS er forsynet med fire køle-
middelhuller, mod normalt
to. De to er i spidsen, og de
to øvrige i direkte bag bore-
hovedet, hvilket giver bedre
og større kølevolumen, ned-
sætter risikoen for spåndan-

nelser og samtidig forlænger
borets levetid og forbedrer
det bearbejdede huls kvali-
tet.

Løsningens muligheder er
særligt store, når man borer i
flere materialer. Der ville ik-
ke være brug for udskiftelige
bor-spidser, hvis man alene
skal bore i stål. 

”Innovationen kommer
fordi vi leverer stort ind i fly-

og aerospaceindustrierne,
automobilindustrien og ikke
mindst til øvrige automotive
underleverandører, der ofte
udfordres af at man skal ar-
bejde i mange forskellige
materialer,” fortæller Henrik
Damsbo.

Alle tre indsatser har 143
graders punkter og specielt
fremstillet polerede kanter,
der maksimerer borets leve-

tid og med forskellige geo-
metrier, så man kan håndtere
forskellige løsninger, men
med langt lavere omkostnin-
ger, understreger Kenname-
tal om produktet, der indgår i
det netop udsendte hovedka-
talog 2018, som er produ-
centens til dato største, og
som interesserede nu også
kan rekvireres hos Fortiva,
oplyser Henrik Damsbo.

Effektive bor 
fra Kennametal
I starten af oktober samlede Kennametal sine 
nordeuropæiske forhandlere hos DAMRC i Herning, og
demonstrerede sammen med Mazak effektiv boring med
de netop lancerede Kentip FS-bor, hvor én krop kan 
forsynes med tre forskellige borspidser. Fortiva viste
også løsningen frem for inviterede kunder.

Der var flot rykind i dagene 10. til 12. oktober ved Fortiva-/Mazak-arrangementerne i
DAMRC´s teknologicenter i Herning. 
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En markant udvidelse af pro-
duktionen hos ScandiTools
A/S i Køge blev tidligere på
året søsat i forlængelse af at
firmaets hidtidige sliberile-
verandør, Trekantens Værk-
tøjsSliberi, TVS, i Kolding,
har valgt at afvikle aktivite-
terne efter 37 år i branchen.

”Gert Hansen har valgt at
lukke pænt ned, og han
spurgte tidligere på året til,

om det ikke var noget for os,
at overtage noget af grejet,
når virksomheden ophørte,”
fortæller Søren Risager Ni-
elsen, ScandiTools, og
fortsætter: 

”Vi har altid fået en god og
flot behandling hos TVS, og
takkede derfor hurtigt ja tak,
til at købe maskinerne. TVS
har været et godt værktøjs-
sliberi for os, med dygtige og
fleksible medarbejdere, gode
maskiner og effektive ruti-
ner, så det er bestemt noget,

som vi nu vil forsøge at
fortsætte her fra rammerne i
Køge,” siger Søren Risager
Nielsen.

Maskinerne er nu flyttet og
yderligere én ny CNC-værk-
tøjsslibemaskine er under
opstilling, ligesom den
næste altså er bestilt, og
yderligere udvider maskin-
parken på den anden side af
nytår, så ScandiTools for al-
vor kan tilbyde sig med
24/7-produktion og levering
af ubelagte værktøjsløsnin-
ger inden for fem arbejdsda-
ge, og med mulighed for

hurtige dag-til-dag-produkti-
oner, hvis en særlig situation
opstår.

EGET 
BELÆGNINGSCENTER
Med i maskinparken fra TVS
er en række præcisionsma-
skiner, målemaskine samt
ikke mindst et belægnings-
center, der gør det muligt for
Køge-virksomheden frem-
adrettet at tilbyde inhou-
se decoating, ultralydsvask, 
coating samt for- og efterpo-
lering .

”Kvaliteten hos TVS har
altid været i top. Nu har vi
opstillet løsningerne her hos
os, og kører løbende med be-
lægningscentret, så det pas-
ser til den ordremængde vi
har,” siger Søren Risager Ni-
elsen, der ser frem til at den
indkøbte nye maskine sup-
plerer den øvrige maskin-
park, så kapaciteten når den
efterspørgsel, som Scandi-
Tools har mødt i markedet.

”Det bliver godt, når det
hele er på plads, og vi kan
ekspedere i takt med at ord-
rerne kommer ind. Der er

stor interesse for vores værk-
tøjsløsninger, og ikke mindst
fleksibilitet, så vi ser frem til
at kunne levere fra egen pro-
duktion,” siger Søren Risa-
ger Nielsen.

Medarbejderstaben er styr-
ket, og yderligere medarbej-
dere starter pr. november. På
teknologisiden er det en
schweizisk Stausak-slibema-
skine med robot, som nu op-
stilles, og yderligere en til-
svarende er på vej, som in-
stalleres i det tidligere forår,
og supplerer den øvrige ma-
skinpark i Køge.

Del af TVS-
maskinpark
nu hos
ScandiTools
Indehaveren af Trekantens
Værktøjssliberi, TVS, har afviklet
Koldingvirksomheden. En del af
maskinparken er solgt videre til
ScandiTools i Køge, der samtidig
også investerer i nye Stausak-
værktøjsslibemaskiner med robot.

ScandiTools Søren
Risager Nielsen ved
belægningscentret, som
nu er kørt ind hos
Køge-virksomheden.


