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Af Thore Dam Mortensen
tdm@teknovation.dk

På standen udstillede det
Horsensbaserede danske sel-
skab en hybriddrevet kant-
presse med automatisk
værktøjsskift type HG
100.3-ATC, der løbende blev
demonstreret af firmaets
teknikere.

Og denne var udsmykket
med ikke færre end to solgts-
kilte, der præsenterede kun-

denavnene i form af de sjæl-
landske virksomheder Sorø
Maskin Industri A/S og JB
Metalindustri A/S.

"Der har været stor op-
mærksomhed om vores med-
bragte kantpresse og ikke
mindst det integrerede auto-
matiske værktøjsskift, der er
en feature i høj kurs hos de
mange industrivirksomhe-
der," fremhævede teknisk
chef, Michael Laursen, og
fortsatte:

"De har sværere og svære-
re ved at skaffe den fornødne
kvalificerede arbejdskraft,
og det kan vi hjælpe til med
at lindre med ATC-teknolo-
gien, der mindsker ind-
læringskravene for at anven-
de maskinen."

Ved siden af det avancere-
de bukkecenter stod opstillet
en LCG3015-AJ-fiberlaser-
skærer med automatisk
dyseskift og udstyret med
Amadas egen fiberlasertek-

nologi. Den fra Euroblech
2016 medbragte laserskærer-
installation, var også udstil-
let med et solgtskilt med
kunden Lem Beslagfabrik
A/S, der begår sig i alle typer
beslag og metalvarer.

"Alt i alt har vi haft en rig-
tig god messe, og er faktisk
så godt som klar til at booke
standen til om tre år," kon-
staterede Michael Laursen.

Flere solgte maskiner hos Amada
Den danske afdeling af japanske Amada havde mere end rigeligt at se 
til under årets store begivenhed for den danske metalindustri.

Der var rift om den udstillede hybride Amada-kantpresse
HG 100.3-ATC. Også den udstillede fiberlaserskære-
maskine tiltrak besøgende.

Af Thore Dam Mortensen
tdm@teknovation.dk

Det skortede ikke på glade
miner på Mazak-standen i
Hal C under årets store begi-
venhed for metalindustrien i
Danmark.

Og efter fire begivenheds-
rige dage i Odense Congress
Center ved VTM 2017 i for-
rige uge, så kan den danske
afdeling af den japanske
CNC-maskinproducent se
tilbage på en begivenhed,
der fandt sted i en noget an-
den atmosfære end de fore-
gående to udgaver af Værk-
tøjsmaskiner-messen.

"Konklusionen er, at der
ikke længere tales så meget
om at spare og skære ind til
benet hos kunderne. De vil

effektivisere og øge produk-
tionskapaciteten med hen-
blik på at tjene flere penge
ad den vej," lyder det fra
Mazak-direktør i Danmark,
Niels Torbensen, der fortsæt-
ter:

”Helt konkret oplevede vi
et øget besøgstal. Og alt i alt
må jeg sige, at jeg oplevede
begivenheden som en af de
mest positive messer længe.”

SMOOTH VINDER
Endelig kunne han ikke
mindst glæde sig over salget
af to af de maskiner, som
den danske salgs- og servi-
ceafdeling hos værktøjsma-
skinproducenten havde med
på standen, og som faktisk
allerede var skrevet under på

henholdsvis første og anden
dagen af messen.

"Vi kan godt fornemme, at
det går godt i industrien. Og
så glæder det mig, der er så
stor interesse om vores Smo-
oth-styring. Den byder ind
med produktivitetsforbedrin-
ger, som lægger sig ud over
og spiller sammen med de
opgraderede maskinfeatu-
res," siger Mazak-direk-
tøren, og tilføjer:

“Vi havde opstillet en si-
mulator på standen med en
demo, så kunderne selv kun-
ne prøve Smooth-styringen.
Og jeg har aldrig før oplevet
så stor interesse for en sty-
ringssimulator."

En af de teknologier, Niels
Torbensen forsøgte at få med
til Odense, var Mazaks hy-

brid-laserteknologi (Additi-
ve Manufacturing), hvormed
det er muligt at tilføje detal-
jer på emner gennem 3D-
metalprint, hvilket dog i sid-
ste ende ikke kunne lade sig
gøre.

”Vi håber på snart at kunne
vise teknologien frem i Dan-
mark, men det er noget alle
forhandlerne i verden gerne
vil, så det er ikke helt let få
til at ske,” siger Niels Tor-
bensen, og fortsætter:

”Når de forskellige kunder
i industrierne rundt omkring
bliver helt trygge ved tekno-
logien, så byder den ind med
et meget spændende potenti-
ale, også i Danmark.”

GODT FORMAT
Et af de store salg i Odense
for værktøjsmaskinprodu-
centen stod opstillet på
QRS-standen ligeledes i hal
C i form af en Integrex Mul-
titasking-maskinen I-200S.

Den blev købt af Homa
Maskinfabrik A/S foranledi-
get af Mazak-salgsrepræsen-
tant Jesper Bøje, og blev kørt
direkte ud til Fredericia-fir-
maet efter messen.

Samme procedure gjaldt
for Nørre Snede-firmaet
Nendan, der lettere uventet,
ifølge den ansvarlige
Mazak-salgsrepræsentant
Steven Westenholtz, valgte
at slå til og investere i den
udstillede nye model af 
dreje-/fræsecenteret QT200-
MSY.

"Det her format med mes-
se hvert tredje år er en rigtig
god løsning, og vi er godt til-
fredse igen i år med et event,

der har budt på et endnu
højere aktivitetsniveau end i
2014," konstaterer Niels Tor-
bensen, og tilføjer:

”Den næste store opgave
for os er EMO 2017 i Han-
nover, hvor blandt andet nye
Additive Manufacturing-mo-
deller bliver vist, og det skal
nok blive interessant med
mange nyheder og tilføjede
muligheder for vores kun-
der.”

Mazak havde stor
succes i Odense
Mazak-direktør Niels Torbensen tøver ikke med at kalde
årets udgave af VTM-messen i Odense for en af de mest
positive messeoplevelser længe. To maskiner blev 
solgt på selve messen, og flere ordrer ventes i hus 
inden for en kort periode.

”Vi har haft mange positive kunder, der konkret tænker på at investere, på besøg på 
standen i år. Og vi har solgt to maskiner og forventer at afslutte en række handler snart
efter messen, så vi er rigtigt godt tilfredse,” konstaterer Niels Torbensen, her fotograferet
på VTM 2017-standen.

Et af de store salg i Odense for værktøjsmaskkinproducenten stod på QRS-standen i form
af Integrex Multitasking-maskinen I-200S, der blev købt af Homa Maskinfabrik A/S, for-
anlediget af Mazak-salgsrepræsentant Jesper Bøje.

Også Nørre Snede-firmaet Nendan, valgte tirsdag under
messen, ifølge ansvarlige Mazak-salgsrepræsentant Steven
Westenholtz, at slå til og investere i en maskine i form af
dreje-/fræsecenteret QT-Compact 200MS.
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